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63 Vorrichtung und Verfahren fiir die Eingravierung einer Marke auf ebene oder gebogene Oberfliachen.

@ Die Vorrichtung zur Gravierung von ausgewdhiten In-

dexcodes auf Oberflichen von Strukturen (18) zum
Zwecke der !dentifikation von Fahrzeugen und anderen
personlichen Gegensténden umfasst neben einer Schablo-
ne (9) einen Gravierstift (16) mit einer Gravierspitze aus
einem harten Material. Die Schablone besteht aus einem
Schablonenkérper (10) aus einem dauerhaften flexiblen
Material und weist auf der Riickseite Mittel zu deren Befe-
stigung auf der zu gravierenden Oberilache auf. Dadurch
kann die Schablone auf der Oberfliche befestigt werden
und mittels der Schablonendfinungen (12) kann durch Be-
wegung des Gravierstiftes (16) die Gravierung ausgefiihrt
werden.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Vorrichtung und ein Verfahren fiir die Eingravierung
einer unldschbaren Marke, gebildet aus Nummern
und/oder Buchstaben und/oder Symbolen, auf einer
ebenen oder gebogenen Oberflache, um ein per-
sénliches Eigentum, wie ein Fahrzeug und derglei-
chen fiir die Diebstahlsicherung oder fiir Zwecke
der Identifikation zu markieren.

Markierungssysteme zur Eingravierung eines
Identifikationsindexes in das Fenster eines Fahrzeu-
ges werden kiinftig eine weite Verbreitung finden.
Es werden Code-Systeme mit zentralen Registern
verwendet, so dass wenn ein Besitzer eines mar-
kierten Fahrzeuges eine Identifikation bendtigt,
wenn z.B. ein gestohlenes Fahrzeug wieder gefun-
den wird, kann man den eingravierten Code in den
Fenstern kontrollieren und durch die Abfrage eines
zentralen Registers den Besitzer dieses Fahrzeuges
ermitteln.

Der Vorteil einer Gravur von ldentifikationsinde-
xen in Fahrzeugfenster besteht darin, dass es ei-
nen grossen Aufwand an Zeit und Geld erfordert,
um eine solche Markierung zu ldschen oder zu ent-
fernen und dass lblicherweise Fahrzeugdiebe keine
solchen Ausgaben und Anstrengungen auf sich
nehmen mochten, insbesondere wenn sie alle
Scheiben eines Fahrzeuges ersetzen miissen.

Die Gravierungsapparate, welche in den US-Pa-
tenten 3 624 966, 4 048 918 und 4 164 183 be-
schrieben sind, offenbaren Sandstrahl-Markierungs-
apparate, worin ein starker Strahl einer Mischung
von komprimierter Luft und Abriebkérnern durch
eine Schablone gegen eine zu markierende Ober-
flaiche gerichtet wird, so dass dabei die Fahrzeug-
fenster im Glas permanent markiert werden.

Diese Vorrichtungen leiden an folgenden Nachtei-
len:

(a) Sie erfordern lange und mihsame Arbeits-
schritte fiir die Herstellung und Zusammensetzung
der Schablonen.

(b) Sie verschmutzen die Umgebung mit Abrieb-
staub, welcher unvermeidbar vom Apparat ent-
weicht und die umgebenden Teile, Gegensténde
oder Personen verschmutzen, was ein Sicherheitsri-
siko darstelt.

(¢) Entweichende Abriebkdrner fallen haufig in
die Fenstervertiefung des Fahrzeuges und bewir-
ken, dass das Glas zerkratzt wird, wenn das Fen-
ster gedffnet und geschlossen wird.

(d) Diese Vorrichtungen sind kostspielig und er-
fordern einen grossen Luftkompressor, einen spezi-
ellen Staubsauger und einen Augenschutz fiir den
Verwender.

(e) Sie kénnen nur durch speziell ausgebildetes
Personal bedient werden.

() Sie konnen nur sehr schwach gebogene
Oberflachen gravieren, wegen der steifen Schablo-
nenkonstruktion.

(g) Sie sind nicht leicht tragbar, da es schwere
Ausriistungen sind und Elektrizitat flir den Betrieb
erforderlich ist.

(h) Wegen ihren hohen Kosten und der Benéti-
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gung einer speziellen Ausbildung kinnen sie nicht
als Do-it-yourself-Kit angeboten werden.

Ein weiterer Gravierungsapparat ist in der PCT-
Anmeldung WO 86/07015 und in den US-Patenten
4 089 262 und 4 834 595 beschrieben. Diese Ap-
parate verwenden computergesteuerte Gravierungs-
kdpfe, um den Identifikationsindex auf die Fahr-
zeugoberfldchen einzugravieren. Die Nachteile der-
artiger Apparate sind folgende:

(a) Die hohen Kosten der speziellen Computer-
und Kontrollausriistung.

(b} Sie konnen nur durch speziell ausgebildetes
Personal bedient werden.

(c) Sie kénnen nur Oberflachen markieren, wel-
che nur eine sehr schwache Biegung aufweisen
wegen der steifen Konstruktion.

(d) Sie sind nicht Ieicht tragbar, da eine spezielle
Ausristung und Elekirizitat fiir den Betrieb erforder-
lich ist.

{e) Wegen den hohen Kosten und anderen Fak-
toren, wie der Bedarf an speziellem Training, kdn-
nen sie ebenfalls nicht als Do-it-yourself-Kits ange-
boten werden.

Ein weiterer Typ von Markierungsapparaten ver-
wendet die chemische Atzung um die Markierung
auf Glasoberflichen durchzufiihren. Unter den Ge-
selischaften, welche solche Kits verkaufen, befindet
sich die J. C. Whitney & Company, P. O. Box
8410, Chicago, IL 60680. Diese Kits umfassen eine
Schablone und eine dtzende Paste, welche norma-
lerweise Fluorwasserstoffsdure enthéit. Diese Art
von Markierungsvorrichtungen leidet an folgenden
Nagchteilen:

(a) Sie umfasst die Verwendung einer hochtoxi-
schen Atzpaste, die Fluorwasserstoffsdure enthitt,
welche ernsthafte Verbrennungen bewirken kann,
wenn ein Hautkontakt stattfindet.

(b) Der Atzprozess setzt schadliche Fluor- und
Fluorwasserstoffgase frei.

{c) Die resultierenden Marken sind h&ufig unklar
oder nicht gut definiert, da die S&ure die Tendenz
hat, unter die Schablone zu fliessen.

{d) Die resultierenden Gravuren sind héufig nicht
sehr tief im Glas und kénnen demzufolge leichter
unleserlich gemacht oder entfernt werden.

(e} Es konnen nur Glasoberfldchen markiert wer-
den und nicht Oberflachen aus anderen Materialien
wie Metall oder Kunststoff.

Im Stand der Technik sind ebenfalls Gravie-
rungsvorrichtungen bekannt, welche segmentierte
Schablonen verwenden, welche durch eine Lehre
gehalten werden. Eine solche Schablone ist im US-
Patent 1 586 088 beschrieben. Die Schablone wird
gegen die zu gravierende Oberfidche gehalten und
ein Gravierungswerkzeug mit einer vibrierenden
Karbidnadel wird in die Fiihrungséffnungen einge-
fihrt, wobei die Oberflache graviert wird. Dieser
Typ von Markierungsapparaten leidet an folgenden
Nachteilen:
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(a) Erfordert lange und arbeitsintensive Arbeits-
schritte fiir die Herstellung und Zusammensetzung
der Schablonen.

(b) Sind nicht leicht tragbar, da Elektrizitat fir
den Betrieb erforderlich ist.

Die Ziele und Vorteile der vorliegenden Erfindung
sind demzufolge:

(a) Eine Vorrichtung zur Verfligung zu stellen,
um eine Identifikation einzugravieren, welche Vor-
richtung sehr einfach in der Konstruktion und der
Verwendung, wirksam, zeitsparend, genau und im
allgemeinen kostengiinstig in der Herstellung und
Verwendung ist.

(b) Ein Gravierungsgerét zur Verfligung zu stel-
len, welches keine spezifische Ausbildung zu sei-
nem Betrieb erfordert und als Do-it-yourself-Kit ver-
marktet werden kann, so dass der Konsument sein
eigenes Vehikel gravieren kann, um es vor Dieb-
stahl zu schiitzen, und dass er nicht in eine Garage
gehen muss, um es machen zu lassen.

(c) Einen Gravierungsapparat zur Verflgung zu
stellen, welcher eine vorgefertigte Einstlickschabio-
ne umfasst, wobei keine langen und arbeitsintensi-
ven Handlungen fiir die Hersteliung und die Zusam-
mensetzung von individuellen Schablonensegmen-
ten erforderlich sind.

(d) Einen Gravierungsapparat zur Verfligung zu
stellen, welcher die Umgebung nicht mit k&rnigem
Abriebstaub verschmutzt, welcher ein Gesundheits-
risiko darstellt.

{e) Eine Gravierungsvorrichtung zur Verfligung zu
stellen, welche frei ist vom Risiko, dass Abriebkdr-
ner in die Fenstervertiefung fallen und bewirken,
dass das Glas zerkratzt wird, wenn das Fahrzeug-
fenster gedffnet oder geschlossen wird.

(f) Ein Gravierungsgerét zur Verfligung zu stel-
len, welches die Gravierung von im wesentlichen
gebogenen Oberflachen und Oberflgchen, die nicht
aus Glas sind, wie ebenfalls Metalle, Kunststoff und
andere Materialien, erlaubt.

(g) Ein Gravierungsgerdt zur Verfligung zu stel-
len, das gut tragbar ist und keine Elekirizitit oder
eine schwere Ausriistung, wie einen Luftkompressor
oder eine Computerausriistung erfordert.

(h) Ein Gravierungsgerat zur Verfligung zu stel-
len, welches keine toxischen Chemikalien wie Flu-
orwasserstoffsdure bendtigt.

(i) Ein Gravierungsgerat zur Verfligung zu stellen,
das eine Gravur mit gentigender Tiefe erzeugt, so
dass es sehr schwierig ist die Gravur unleserlich zu
machen oder zu entfernen. Weitere Ziele und Vor-
teile werden durch die nachstehenden Ausfiihrun-
gen und Zeichnungen ersichtlich.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist die im
Anspruch 1 definierte Vorrichtung und das im An-
spruch 7 definierte Verfahren.

Nachstehend wird die Erfindung durch die beilie-
genden Zeichnungen beispielsweise erldutert. Es
zeigt

Fig. 1 eine perspektivische, schematische Ansicht
einer Schablone und eines Gravierungsstiftes, wie
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sie fiir die Gravierung einer Oberfliche zum Einsatz
gelangen.

Fig. 2 eine perspektivische, schematische Ansicht
der Riickseite der Schablone.

Fig. 3 eine Explosionsansicht der Schablone
und Fig. 4 eine Seitenansicht der Spitze des Gra-
vierungsstiftes, welcher einen SolitArdiamanten
zeigt.

Eine typische Ausfiihrungsform der vorliegenden
Erfindung ist in Fig. 1 dargestelit. In einer bevor-
zugten Ausfilhrungsform besteht eine Schablone 9
aus einem Schablonenkérper 10, welcher aus ei-
nem Stiick eines flexiblen, dauerhaften Kunststoffes
hergestellt ist, wie beispielsweise aus Polyester.
Der Schablonenkérper 10 kann auch aus anderem
Material bestehen, so dass er ohne Brechen wie-
derholt gebogen werden kann und féhig ist, die me-
chanische Reibung einer Gravierungsnadel 16 aus-
zuhalten. Das Material des Schablonenkérpers 10
ist beispielsweise Polyethylen, Polypropylen, Vinyl,
Nylon, verschiedene imprégnierte oder laminierte
fasrige Materialien, verschiedene plastifizierte Mate-
rialien usw. Der Schablonenk&rper 10 muss flexibel
sein, so dass gebogene Oberflachen, wie gebogene
Fensteroberflichen auf Fenstern, ebenfalls graviert
werden kdnnen und besitzt typischerweise eine Dik-
ke von 0,3 bis 3 mm.

Der Schablonenkérper 10 besitzt die Fiihrungs-
éffnungen 12. Die Fuhrungsdffnungen 12 kdnnen in
den Schablonenktrper 10 eingearbeitet werden,
beispielsweise unter Verwendung einer Gravierma-
schine vom Pantographen-Typ. Die Fiihrungséff-
nungen 12 entsprechen den Nummern und/oder
Buchstaben und/oder Symbolen, welche den Identi-
fikationscode fiir das Vehikel ausmachen. Auf der
Unterseite des Schablonenkérpers 10 am Rand
sind doppelseitig klebende Selbstklebebinder 14
angeklebt, welche an den Stirnseiten um den Scha-
blonenkdrper gefaltet sind. Diese Anordnung verhin-
dert, dass das Klebeband sich ieicht vom Schablo-
nenkdrper trennen kann. Die Klebstoffmischung auf
Klebebadndern 14 ist ein Kontaktkleber und die
Schablone kann so oft montiert und wieder entfernt
werden, wie dies fiir die Gravierung der verschiede-
nen Teile des Fahrzeuges erforderiich ist, z.B. fir
die Gravierung von verschiedenen Teilen des Fahr-
zeuges, wie alle Glasscheiben und vielleicht andere
Teile wie Felgen.

Die Gravierungsnadel 16 ist von solcher Kon-
struktion, dass die Spitze der Nadel durch die Fih-
rungsdffnungen 12 passt und einen physikalischen
Kontakt mit der gravierten Oberfliche 18 ausibt.
Aus Fig. 1 ist ebenfalls die Anwendung zur Gravie-
rung sichtbar. Zuerst wird die Schablone 9 an der
zu gravierenden Fldche 18 befestigt und dann wird
der Gravierstift durch die Indexéffnungen 12 ge-
fihrt, bis er mit der zu gravierenden Oberflache
physikalisch in Kontakt gerdt, wobei ein leichter
Druck und eine reibende Bewegung ausgeflhrt
wird, um Material von der zu gravierenden Oberfla-
che zu entfernen. Als Resultat wird die zu gravie-
rende Oberfliche 18 mit den Buchstabennummern
oder Symbolen, welche den Fiihrungséffnungen 12
entsprechen, graviert. Bei Beendigung kann die
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Schabione 9 entfernt werden und flir die Gravie-
rung von weiteren Teilen des Fahrzeuges wieder-
verwendet werden.

Fig. 2 zeigt die Riickseite der Schablone, wobei
mittig der Schablonenkorper mit den Fiihrungsofi-
nungen 12 sichtbar ist. Seitlich dieser Fiihrungstff-
nungen befinden sich zwei Klebebandstreifen 14, die
beidseitig mit einem Kontaktkieber beschichtet sind.

Fig. 3 zeigt eine Explosionszeichnung der Scha-
blone, wobei die entfernten Klebebandstreifen 14
sichtbar sind, welche an der Unterseite neben den
Schabionenéffnungen befestigt sind. Die beiden En-
den der Klebebandstreifen werden um den Scha-
blonenkdrper 10 gefaltet, um ein Abreissen zu ver-
meiden, wenn die Schablone von der zu behan-
delnden Oberfldche entfernt werden muss.

Fig. 4 zeigt die Spitze einer Graviernade! 186, wo-
bei die Spitze 20 zur Gravierung aus einem harten
Material, wie z.B. aus Diamant (Solitdr) oder auch
Korund besteht.

Es wird vorgesehen, dass durch die obige Vor-
richtung der gleiche ldentifikationsindex auf jeder
Glasscheibe eines Fahrzeuges auf einem unauffélli-
gen Fleck markiert werden kann. Beispielsweise
sind filir eine 4tiirige Limousine sechs Identifika-
tionsmarken zweckmdssig, eine an der Windschutz-
scheibe, eine weitere am Heckfenster und eine auf
jeder Glasscheibe der 4 Tiren. Dieser Identifika-
tionscode wird typischerweise zusammen mit infor-
mationen Uber den Besitzer, wie beispielsweise
sein Name, seine Adresse oder andere wichtige
Angaben, in einem aligemein zugénglichen zentra-
len Register eingetragen, so dass notigenfalls der
Besitzer des Fahrzeuges ermittelt werden kann,
wenn ein gestohlenes Fahrzeug wieder gefunden
wird. Eine Schablone kann entweder im Kit mit ei-
nem zufélligen Code eingeschlossen sein oder sie
kann aufgrund von Spezifikationen, welche durch
den Kaufer des Kits angegeben werden, versehen
werden. Beispielsweise kann der Code aus der
Fahrgestelinummer des Fahrzeuges bestehen. Die
Graviervorrichtung geméass der vorliegenden Erfin-
dung kann ebenfalls verwendet werden um andere
persénliche Gegenstinde wie Kameras, Computer
und dergleichen zu markieren.

Demzufolge ist ersichtlich, dass das Verfahren
zur Verwendung der erfindungsgemassen Vorrich-
tung von grossem Wert sein kann fir die Identifika-
tion eines Motorfahrzeuges und personlichen Ge-
gensténden, ebenso wie fir die Entmutigung von
Dieben. Der Vorteil der vorliegenden Erfindung be-
steht darin, dass dem Konsumenten zu giinstigem
Preis eine wertvolle Identifikationsgravierung von
hoher Qualitdt angeboten werden kann,

— das Kit kostengiinstig herstellbar und zum Betrieb
der Vorrichtung keine teure Vorrichtung wie ein
Luftkompressor oder ein Computer erforderlich ist;
- keine spezielle Ausbildung benétigt; und

- als «Do-it-yourself-Kit» in den Verkauf gelangen
kann.

Die vorliegende Erfindung besitzt im weiteren fol-
gende Vorteile:

— sie definiert eine wohldefinierte gravierte Marke
mit genligender Tiefe, so dass es sehr schwierig ist
sie zu entfernen oder unleserlich zu machen;
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— sie erfordert keine lange und mihsame Bearbei-
tung fiir die Vorbereitung und Zusammenstellung
von individuellen Schablonensegmenten, da die
Schablone vorfabriziert ist.

Sie kann nicht nur zur Markierung von Glas ver-
wendet werden, jedoch ebenfalls fiir Metall, Kunst-
stoff und andere Oberflachen.

Sie ist vollstdndig tragbar und erfordert zum Be-
trieb keine Elekirizitat;

— sie ist nicht verschmutzend;

~ sie erfordert keine Verwendung von geféhrlichen
Atzchemikalien, wie Fluorwasserstoffséure; und

- sie ist sehr bequem, da die Konsumenten ihre ei-
genen Fahrzeuge gravieren kdnnen wann und wo
sie wollen und sie miissen keinen Termin mit der
Garage vereinbaren und sparen ebenfalls den Weg.

Obschon die vorliegende Erfindung einige spezi-
ellen Ausflihnrungen beschreibt, sollen diese nicht
zur Einschriankung der vorliegenden Erfindung die-
nen, sondern sie sollen lediglich Erlduterungen
sein, um die gegenwdrtig bevorzugten Ausfiihrungs-
formen der Erfindung darzustellen.

Der Umfang der Erfindung wird allein durch den
Schutzbereich der beiliegenden Anspriiche be-
stimmt.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung flir die Gravierung einer Marke,
die aus Buchstaben, Nummern und/oder Symbolen
besteht auf einer ebenen oder gebogenen Oberfia-
che, dadurch gekennzeichnet, dass sie folgende
Bestandteile umfasst:

(a) eine Schablone aus flachem Material mit dar-

in angeordneten Flihrungsoffnungen, welche eine

vorbestimmte Sequenz von Buchstaben, Symbo-
len und/oder Ziffern bilden, welche einzugravie-
ren sind, und

(b) ein Mittel zum Festhalten der genannten

Schablone auf der zu gravierenden Oberfléche,

und

(c) ein Stift mit einer Spitze zur Gravierung, wel-

che Spitze in die genannten Flhrungséffnungen

passt, um in physikalischen Kontakt mit der zu
gravierenden Oberflache zu treten, wahrend die

Schablone auf der zu gravierenden Oberflache

festgehalten wird.

2. Vorrichtung gemass Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Grundkérper der Schablone
aus einem einzigen Stiick besteht.

3. Vorrichtung gemass Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das Mittel zur Befesti-
gung der Schablone zur Befestigung auf der zu
gravierenden Oberflache ein Klebstoff ist, welcher
geniigend stark klebt, um die Schablone sicher zu
halten und zu stiitzen, wahrend die Oberfliche gra-
viert wird.

4. Vorrichtung geméss Anspruch 1 oder 2, worin
das Mittel zur Befestigung der Schabione an die zu
gravierende Oberfliche aus einem oder mehrerer
Kunststoffilmen besteht, welche auf beiden Seiten
mit Klebstoff beschichtet sind, wobei die eine Seite
an die Schablone angeklebt ist. .

5. Vorrichtung gemass Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die mit Klebstoff beschichteten
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Kunststoffilme Uber eine oder mehrere Kanten der
Schablone gefaltet sind und auf der gegeniiberlie-
genden Seite der Schablone befestigt sind.

6. Vorrichtung geméss Anspruch 3 oder 4, da-
durch gekennzeichnet, dass der Klebstoff ein Kon- 5
taktklebstoff ist, welcher die wiederholte Befestigung
und Entfernung der Schablone erméglicht.

7. Vorrichtung geméss einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Gravier-
spitze des Stiftes einen einzelnen Diamanten auf- 10
weist.

8. Gewerbliches Verfahren zur Gravierung einer
Markierung, welche aus Buchstaben, Nummern und
Symbolen gebildet wird, auf einer ebenen oder ge-
krimmten Oberfliche, unter Verwendung der Vor- 15
richtung gemiss einem der Anspriiche 1 bis 6, ge-
kennzeichnet durch folgende Schritte:

(a) Montieren der Schablone mit den Flhrungs-

offnungen auf der zu gravierenden Oberflache;

(b) Einfilhren der Spitze des Gravierstiftes in die 20

Fiihrungstffnungen, wobei diese physikalisch mit

der zu gravierenden Oberflache in Kontakt tritt,

und

(c) Entfernung von Material von der zu gravieren-

den Oberflache durch manuelle Bewegungen des 25

genannten Gravierstiftes, wobei in die zu gravie-

rende Oberfliche die Nummern, Buchstaben

oder Symbole, welche den Fihrungsdfinungen

entsprechen, graviert werden.
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